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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anzei- 
gen der vorhandenen Spannung des Sageblattes an 
Bandsagen, bei den en die Verstellung des Lagers der 
Bandsagenrolle durch Mutter und Gewindespindel 
unter Zwischenschaltung einer Feder geschieht und 3 
als MeBgrofie die Bewegung des Lagers verwendet 
wird. 

Bandsageblatter benotigen zum einwandfreien 
Schnitt und Lauf eine bestimmte Spannung, wozu 
Spannungskontrolleinrichtungen bekannt sind. Bei *° 
diesen wird die Spannungsanzeige durch Schlieften 
von Kontakten bewirkt. Das Lager der Bandsagen- 
rolle ist mit einem Ansatz versehen, in dem die Mut- 
ter sitzt. Die Gewindespindel ist in einer Buchse ver- 
schiebbar gelagert. Diese Buchse ist mit einem Ke- js 
gelrad verbunden, welches mit einem zweiten im 
Eingriff stent. Letzteres sitzt auf einer Welle und kann 
mittels eines Handrades gedreht werden. Auf der 
Gewindespindel befindet sich zwischen deren Bund 
und der Buchse eine Spiralfeder, die das Lager der 20 
Bandsagenrolle verschiebt. Beim Spannen des Band- 
sageblattes bewegt sich die Gewindespindel in der 
Buchse. Die Stirnflache der Gewindespindel tritt aus 
der Buchse aus und stofit auf den Schenkel des zwei- 
armigen Hebels, dessen anderer Schenkel aus einem 25 
teleskopartigen Kontaktfinger besteht, welcher zwei 
Oder mehrere Kontakte bestreicht und jeweils eine 
Lampe aufleuchten lafit. Die Anzeige der Spannung 
kann daher nur stufenweise und fur einen Spannungs- 
bereich des zur Verwendung kommenden Bandsage- 30 
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blattes erfolgen. Jedes Bandsageblatt in anderer Ab- 
messung erfordert eine Neueinstellung der Kontakt- 
stellen. Die Einrichtung zur Kontaktabnahme be- 
dingt ein umfangreiches mechanisches System, wel- 
ches Fehlerquellen in sich birgt. Eine genaue Anzeige 
an einem evtl. angebrachten MeBinstrument ist damit 
nicht moglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine 
Bandspannungskontrolleinrichtung zu schaffen, die 
jede vorhandene Spannung aller zur Verwendung 
kommenden Bandsageblatter stufenlos anzuzeigen 
vermag. Die Spannungen sollen unmittelbar an Ska- 
len abgelesen und auflerdem durch elektrische Licht- 
zeichen oder Hohen und Tiefen eines Tones sichtbar 
bzw. horbar gemacht werden konnen. Dabei soli von 
Hand oder selbsttatig durch mechanische oder elek- 
trohydraulische bzw. pneumatische Steuerung bei 
besonders starkem Spannungsabfall die Maschine 
ausgeschaltet bzw. die Blattspannung wieder auf den 
gewiinschten Stand gebracht werden. 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB wie foigt gelost: 
Am Lager der Bandsagenrolle ist eine Zahnstange 
befestigt, die mit einem Ritzel im Eingriff steht, auf 
dessen Welle ein Drehwiderstand befestigt ist. Die 
durch die Drehung entstehende Spannungsanderung 
wird von einem Spannungsmesser angezeigt. Des wei- 
teren ist im Spannungsmesser ein auf die untere 
Blattspannung einstellbarer Kontaktzeiger ange- 
bracht Auflerdem ist an der Gewindespindel uber 
dem Lager der Bandsagenrolle ein Anschlag und ent- 
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sprechend am Lager ein Endschalter vorgesehen, der 
den Antrieb ausschaltet. Zum Zwecke der Spannung 
des Bandsagenblattes werden Teller feder pa kete mit 
einer linearen Federkennlinie verwendet. 
An einem in der Zeichnung darges tell ten Ausfiih- 5 
rangsbeispiel wird der Gegenstand der Erfindung 
naher erlautert. 

An dem oberen Lager 1 der Bandsagenrolle 2 ist eine 
Zahnstange 3 befestigt, die mit einem Ritzel 4 im 
Eingriff steht. Dieses ist durch eine Welle 5 mit einem 10 
Drehwiderstand 6 verbunden, welcher fest durch ein 
Konsol 7 mit der Gewindespindel 8 in Verbindung 
steht. Ein Schieber 9 ist durch die Gewindespindel 8 
unter Zwischenschaltung eines Tellerfederpaketes 10 
vertikal verstellbar. Zum Spannen des Bandsage- is 
blattes 11 ist ein Handrad 12 vorgesehen, welches uber 
ein bekanntes Kegelradgetriebe mit der Mutter der 
Gewindespule 8 in Verbindung steht. 
Der Drehwiderstand 6 ist durch Leitungen 13 mit 
einer Spannungsquelle verbunden. In diesen Strom- 20 
kreis ist ein Spannungsmesser 14 geschaltet, der gut 
sichtbar fur den Betreffenden an der Maschine be- 
festigt ist. 

Die Skala dieses Spannungsmessers 14 ist in kp ge- 
eicht. Der Spannungsmesser 14 tragt einen ublichen 25 
Zeiger 15 und auBerdem einen Kontaktzeiger 16, 
welcher von Hand verstellbar ist und einen Kontakt 
zum Ausschalten des Vorschubes tragt. 
An dem Lager 1 ist ein Endschalter 17 angebracht, 
welcher zeitweise mit einem Anschlag 18, der am 30 
Ende der Gewindespindel 8 befestigt ist, im Eingriff 
steht. Der Endschalter 17 offnet oder schlieOt einen 
Stromkreis einer Batterie 19, an den die Anzeige- 
lampe 20 geschaltet ist. 

Verringert sich wahrend des Betriebes die Blattspan- 35 
nung, so bewegt sich das Lager l nach oben. Der 
Drehwiderstand 6 wird durch die Dehnung des Tel- 
lerfederpaketes 10 uber Zahnstange 3 und Ritzel 4 
gedreht. Dadurch verandert der Drehwiderstand 6 
die Spannung, die im Spannungsmesser 14 angezeigt 40 
wird. Bei dessen Eichung in kp wird die unmittelbar 
vorhandene Blattspannung angezeigt. Somit wird der 
gesamte Weg der Federung des Tellerfederpaketes 10 
im Spannungsmesser 14 anzeigbar. 

Die Span nun gswertc sind mittels des Zeigers 15 ein- 45 
stellbar. Die Einstellung erfolgt durch Drehen am 
Handrad 12. Die zulassige minimale Blattspannung 
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wird durch den Kontaktzeiger 16 eingestellt. Dehnt 
sich das Bandsageblatt 11 so weit aus, daB der Zeiger 
15 sich mit dem Kontaktzeiger 16 deckt, wird ein Im- 
puls gegeben und der Antrieb ausgeschaltet. Am 
Handrad 12 wird dann uber die Gewindespindel 8 
das Bandsageblatt 11 nachgespannt, bis der Zeiger 15 
auf der vorgesehenen Spannung steht. Erst dann 
kann der Antrieb wieder ein geschaltet werden. 
Bei Blattbruch wird der Endschalter 17 durch den 
Anschlag 18 ausgelost, wodurch die gesamte Maschine 
abgeschaltet und durch eine bekannte Bremse abge- 
bremst wird. Beim Abschalten der Maschine durch 
den Hauptschalter wird die Stromzufuhr unterbro- 
chen. Um in diesem Fall das erforderliche Entspan- 
nen des Bandsageblattes 11 kontrollieren zu konnen, 
wird die Anzeigelampe 20 durch eine Batterie 19 ge- 
speist. Erst wenn die Bandsage voll entspannt ist, 
wird der Batteriestrom durch Kontakte im Endschal- 
ter 17 unterbrochen und die Anzeigelampe 20 er- 
lischt. 

Patentanspriiche: 

1. Vorrichtung zum Anzeigen der vorhandenen Span- 
nung des Sageblattes an Bandsagen, bei denen die 
Vers t el lung des Lagers der Bandsagenrolle durch 
Mutter und Gewindespindel unter Zwischenschal- 
tung einer Feder erfolgt und als MeBgroBe die Be- 
wegung des Lagers verwendet wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Lager (1) eine Zahnstange 
(3) befestigt ist, die mit einem Ritzel (4) im Ein- 
griff steht, wobei auf dessen Welle (5) ein Dreh- 
widerstand (6) befestigt ist, der die Spannungs- 
anderung mittels eines Spannungsmessers (14) an- 
zeigt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Spannungsmesser (14) ein auf 
die minimale Blattspannung einstellbarer Kon- 
taktzeiger (16) vorgesehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Gewindespindel (8) uber 
dem Lager (1) ein Anschlag (18) und entsprechend 
ani Lager (1) ein Endschalter (17) vorgesehen ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Federn Tellerfedern (10) mit 
einer vorzugsweise linearen Federkennlinie ange- 
bracht sind. 



